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27.05.2020

31.05.2020À. Ãðèãîð÷óê

Ñ. Ëèòîâêî

Ý. Òèãàíèê

ÃÈÊÎ

ITEM NO. QTY. PART NUMBER DESCRIPTION NOTE
1 1 MGM-7.01.01.00.00
2 1 MGM-7.01.02.00.01
3 1 MGM-7.01.03.00.00
4 1 MGM-7.01.04.00.00
5 1 MGM-7.01.05.00.00  
6 1 MGM-7.02.01.00.00
7 3 MGM-7.03.01.00.00
8 2 MGM-7.03.02.00.00  
9 6 MGM-7.00.00.00.01
10 2 MGM-7.00.00.00.02
11 4 MGM-7.00.00.00.03
12 11 MGM-7.00.00.00.04  
13 3 MGM-7.00.00.00.05
14 2 MGM-7.00.00.00.06  
15 2 MGM-7.00.00.00.07  
16 2 MGM-7.00.00.00.08  
17 1 MGM-7.00.00.00.09  
18 1 MGM-7.00.00.00.10
19 1 MGM-7.00.00.00.11
20 2 MGM-7.00.00.00.12  
21 1 MGM-7.00.00.00.13  
22 6 MGM-7.00.00.00.14  
23 4 MGM-7.00.00.00.15  
24 4 MGM-7.00.00.00.16  
25 8 MGM-7.00.00.00.17  
26 4 MGM-7.00.00.00.18  
27 4 MGM-7.00.00.00.19  
28 14 H370FM-222532-215  
29 4 DIN 912 M5 x 16 --- 16N  Titan Grade 5

30 18 DIN 912 M5 x 20 --- 20N  Titan Grade 5

31 38 DIN 912 M6 x 20 --- 20N  Titan Grade 5

32 70 DIN 912 M6 x 25 --- 25N  Titan Grade 5

33 4 DIN 7991 - M5 x 16 --- 10.8N  Titan Grade 5

34 22 DIN 128 - A5  Titan Grade 5

35 108 DIN 128 - A6  Titan Grade 5
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